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SATT OCH ANORDNING VID EN DUBBELVIRAPRESS 
SAMT EN DUBBELVIRAPRESS 

FGreliggande uppfinning avser ett satt och en anordning 
5 for bearbetning av en valsyta i en dubbelvirapress, samt 
en dubbelvirapress for awattning av en f ibersuspension 
innefattande nSlmnda anordning. 



10 



15 



20 



Dubbeivirapressar for awattning av en f ibersuspension och 
formning av en saitiraanhangande fiberbana darav ar fOrut 
kanda. Awattning av massan sker vanligen fran en ingaende 
massa koncentration av 3-8 viktsprocent till en utgaende 
massa koncentration av 30-50 viktsprocent. Enligt 
teknikens standpunkt innef attar dylika dubbeivirapressar 
undre valsar, en andlSs undre vira som loper i en bana 
omkring de undre valsarna, ovre valsar, och en andlSs ovre 
vira som loper i en bana omkring de ovre valsarna. De bada 
virorna saraverkar med varandra ISngs v^sentligen 
parallellt med varandra ISpande avsnitt av namnda banor 
for awattning av f ibersuspensionen mellan virorna under 
fSrflyttning av dessa. En inloppslada sorjer f6r 
tillforsel av f ibersuspensionen till ett kilformat 
awattning sutrymme mellan virorna. Vidare innef attar 
dubbelvirapressen dubbla awattningsbord som stSdjer 
25 respektive viror i namnda avsnitt av banorna och bildar 
det kilformiga awattningsutrymmet mellan virorna f6r 
inledande pressning och awattning av f ibersuspensionen, 
varigenom en fiberbana formas mellan virorna, och ett 
valsarrangemang belaget efter awattningsborden i nSmnda 
avsnitt av banorna, sett i virornas f 5rf lyttningsriktning, 
f5r avslutande pressning och awattning av fiberbanan 
mellan virorna, s^ att fiberbanan far Snskad torrhalt. 
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Pa grund av den hoga belastning som pressningen och 
avvattningen av f ibersuspensionen mellan virorna medfOr, 
uppstar slitage pa valsarna. Valsarna over vilka 
respektive vira loper i avvattningsutrymaet Sr fSrsedda 
med en polymer- eller giammibelaggning som slits ned 
beroende pk de h6ga laster som verkar vid valsSndarna. 
Slitage av belSggningen pa valsarna uppstar utmed hela den 
del dar de p& valsarna I5pande virorna ar i kontakt med 
fiberbanan/f ibersuspensionen. Virornas bredd ar n&got 
kortare an valsarna vilket innebSr att sidokanterna av 
virorna Sr anordnade nagot innanfSr valsarnas kortandor. 
Detta medfSr att beiaggningen pa valsytan ej slits ned vid 
ett omrade mellan f iberbanans/f ibersuspensionens slut ut 
till valsarnas kortandor. Vid en viss grad av nedsliten 
belaggning pa valsarna maste osliten belaggning p^ 
valsytan atgardas, da den ytbelaggning som inte slits ned 
pA motstaende valsar, exempelvis en Gvervals och en 
undervals i ett pressnyp, annars slutligen kommer i 
kontakt med varandra. I annat fall kommer dessa mindre 
ytareor av osliten belaggning slutligen uppbara hela 
belastningen hos valsparet. 

Ursprungligt palagd belaggning ar relativt tjock, varf5r 
belaggningen kan avverkas ett antal ganger innan 
beiaggningen ar helt nedsliten och helt ny belaggning 
maste palaggas pli valsen. Traditionellt sker avverkning av 
belaggningen genom att valsen med den nedslitna 
beiaggningen avlagsnas fr^n dubbelvirapressen och valsen 
inrattas i en sarskild valsslipningsmaskin, varefter 
beiaggningen avverkas ned till samma eller lagre nxvk som 
belaggningen av den pa valsytan resterande beiaggningen. 
En reservvals kan inmonteras, som ersattning f6r den 
borttagna valsen, om det finns att tillga. Alternativt kan 
avverkning av belaggningen aven gSras med valsen kvar i 



pressen, men med viran borttagen. I bade foregaende 
valsslipningsmetoderna maste pressen stoppas, viran helt 
tas bort fran pressen under bearbetningen och atersattas i 
pressen nSr bearbetningen ar klar, vilket Sr mycket 
tidskravande och kraver samtidig montering/demontering av 
flera personer. Borttagande av viran medfSr aven oftast 
att viran miste skaras av eller bytas ut p.g.a. att den 
valdigt latt skadas vid demonteringen eller att den helt 
enkelt inte gar att montera bort i ett helt stycke 
beroende pk svarigheter att bortfora massa fr^n vissa 
partier och sarskilt fran avvattningsbordet . 

Foreliggande uppfinning syftar till att astadkomma ett 
enklare, effektivare och fSrbattrat sStt och en anordning 
f5r atgardande av valsslitage och atminstone delvis 
eliminera de nackdelar som ar fSrknippade med vad som ar 
fSrut kant enligt teknikens st^ndpunkt. Ett ytterligare 
syfte ar att astadkomma ett kostnadsef f ektivt och 
arbetsbesparande satt och anordning. 

Dessa syften uppn&s med ett satt for bearbetning av en 
valsyta i en dubbelvirapress enligt foreliggande 
uppfinning. Dubbelvirapressen innef attar undre valsar, en 
andlSs undre vira som iSper i en bana omkring de undre 
valsarna, Qvre valsar, en andlSs ovre vira som laper i en 
bana omkring de 6vre valsarna, och valsytan pa namnda 
valsar innef attar en ytbeiaggning. sattet ar kannetecknat 
av att en anordning med ett f orf lyttningsbart 
bearbetningsverktyg for bearbetning av ytbeiaggningen 
inrattas i anslutning till ett utrymme mellan en av namnda 
respektive vira och vals. Vidare forflyttas anordningens 
bearbetningsverktyg, fran ett vilolage i anslutningen till 
namnda utrymme vid dubbelvirapressen, till anliggning mot 
valsytan for avverkning av ytbeiaggningen till en onskad 
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niva under rotation av valsen. Bearbetningsverktyget 
aterfSres till det ursprungliga vilolaget da avverkningen 
av ytbelaggningen till 5nskad niva astadkommits . 

FSreliggande uppf inning mojliggor att driften av pressen 
inte behover avbrytas eller endast behover avbrytas under 
en kort period under bearbetning av ytbelaggningen. 
FOrutom att tidsbesparing uppnas, kraver utrustningen 
endast handhavande av en person. Vidare behSver viran ej 
tas bort under bearbetningen och riskerar ej att skadas 
vid bearbetningen. 

Bearbetning av ytbelaggningen utfors vid ett Sndomride av 
en vals. Bearbetningen kan ske kontinuerligt under drift. 
Avverkning sker f oretradesvis genom forflyttning av 
bearbetningsverktyget axiellt med valsen. Bearbetning kan 
lampligen utf5ras med ett tryckluf tsdrivet 

bearbetningsverktyg och bearbetningen utfores lampligen 
medelst frasning. Bearbetning utfOrs lampligen av 
ytbeiaggning pk drivvalsar och utfors f Oretradesvis pa 
valsar ingliende i ett pressnyp. 

F6religgande uppfinning avser aven en anordning fSr 
bearbetning .. av en valsyta i en dubbelvirapress. 
Anordning^n innef attar ett stQd avsett att, atminstone 
under bearbetningen, stationart anordnas i anslutning till 
ett utryirane mellan en vals och en vira vid namnda 
dubbelvirapress. Anordningen innef attar vidare ett till 
stodet anordnat f orf lyttningsbart bearbetningsverktyg for 
bearbetning av en ytbeiaggning hos namnda valsyta. 



Bearbetningsverktyget Sr lampligen anordnat pa en glidbart 
lagrad och forskjutbar arm. Bearbetningsverktyget kan vara 
vridbart anordnat i en forsta ande av armen- Den 
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forskjutbara armen kan vara glidpassande anordnad och 
forskjutbar i en hylsa som ar anordnad till stodet* Namnda 
hylsa ar lampligen forskjutbart anordnad till stodet for 
justering av bearbetningsverktygets niv^hojd 5ver 
5 valsytan. Anordningen kan vidare innefatta en skruvstang 
anordnad vid stodet och ett mellan skruvstangen och armen 
anordnat f orbindelseelement som ar fast anordnat till en 
andra ande av armen. F5rbindelseelementet ar lampligen 
f or f lyttningsbart f Or s k j utbar ISngs s kruvst^ngen vid 

10 rotation av denna, sa att armen forflyttas i namnda hylsa. 
Bearbetningsverktyget kan vara en tryckluftsdriven fras, 
lampligen en pinnfras, Vidare kan anordningen innefatta 
medel, sasom en rorledning anordnad till 

bearbetningsverktyget och ansluten till en dairansugare, for 

15 bortforande av avverkat material fran ytbelaggningen vid 
bearbetningen. 

FOreliggande uppfinning avser aven en dubbelvirapress for 
avvattning av en f ibersuspension, innefattande undre 

20 valsar^ en SndlSs undre vira som loper i en bana omkring 
de undre valsarna^ ovre valsar^ en andlos ovre vira som 
leper i en bana omkring de ovre valsarna, och namnda 
valsar innef attar en ytbeiaggning. Dubbelvirapressen 
kannetecknas av att den innef attar en anordning enligt 

25 foreliggande uppfinning sasom beskrivs hSri. 

Foreliggande uppfinning ska nu beskrivas mer i detalj i 
utf5ringsexempel, raed hanvisning till bifogade ritningar^ 
utan att uppfinningen skall tolkas begransande dartill, 
30 dar 



fig. 1 schematiskt visar i en Sversiktsvy ett langdsnitt 
genom en dubbelvirapress enligt en utf oringsf orm av 
foreliggande uppfinning ^ 
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fig. 2A i en principskiss visar ett andomrade av ett 
valspar i ett valsnyp i en dubbelvirapress, med nedslitna 
ytbeiaggningar pa respektive valsar, 

5 

fig, 2B visar en fdrstorad vy av detaljer i valsnypet i 
fig. 2A, 

fig. 2C visar i en ytterligare forstorad detaljvy ett 
10 delparti av andomr^det av en vals i fig. 2A och 2B, 

fig. 2D visar valsen enligt fig. 2C efter awerkning av 
delvis och belt osliten ytbelSggningen, 

15 fig. 3A visar en anordning enligt en utf Sringsf orm av 
foreliggande uppfinning for bearbetning av en valsyta i en 
dubbelvirapress, och 

fig. 3B visar en annan vy av anordningen enligt fig. 3A. 

20 

Motsvarande och liknande detaljer visade i de olika 
utfQringsformerna i figurerna ar betecknade med saitmia 
hanvisningsbeteckningar . 

25 Fig.l visar en dubbelvirapress 2 enligt foreliggande 
uppfinning. Dubbelvirapressen 2 innef attar tre undre 
valsar, narnligen en drivvals 4, en styrvals 6 och en 
spannvals 8. En andlos undre vira 10 loper i en bana 
omkring de undre valsarna A, 6 och 8. Pa motsvarande satt 

30 loper en ovre andlos vira 12 i en bana omkring tre 5vre 
valsar, narnligen en drivvals 14, en styrvals 16 och en 
spannvals 18. Ett ovre avvattningsbord 20, som stodjer den 
6vre viran 12, och ett undre avvattningsbord 22, som 
stodjer den undre viran 10, bildar avvattningsutrymmet 24 
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mellan virorna 10, 12 i vilket 

fibersuspensionen/fiberbanan M awattnas. "Press section" 
markerar ett ordinart valsarrangemang enligt teknikens 
standpunkt som kan innefatta ett antal valspar 25, sasom 
5 schematiskt visat i fig. 1. En inloppslada 26 ar anordnad 
vid ena Snden av pressen. En anordning 50 for bearbetning 
av en valsyta i dubbelvirapressen 2 Sr anordnad, enligt en 
utferingsform av foreliggande uppfinning, i anslutning 
till ett lagerhus hos drivvalsen 4. Anordningen 50 kan 
10 aven anordnas vid andra valsar, sasom vid nagon av valsar 
25', 25" i pressektionens valspar 25. 

Figur 2A-B visar ett andomrade 30 av en 5vre och en undre 
drivvals 4, 14 i ett valsnyp i en dubbelvirapress 2. 

15 Valsarna har en valsyta 31 med en ytbeiaggning 32, 

• ■ ursprungligen i ett jamnt fordelat skikt runt omkretsen av 
valsen, av ett polymer- eller guunmimaterial, sasom framgir 
i en forstorad detaljvy i fig. 2C som visar andomradet 30 
hos en av valsarna 4. I andomradet pa valsarna dar 

20 fiberbanans kant 33 slutar mellan virorna och i riktning 
ut mot valsarnas kortandor bildas, under drift av pressen, 
ett fran valsen upphSjt parti 34, 35 av ytbelaggningen som 
ar delvis eller belt oslitet och som ar h6gre an ett 
nedslitet parti 36 av beiaggningen i axiell riktning mot 

25 mitten C av valsen. Detta helt och delvis oslitna parti 
34, 35 av beiaggningen 32 m^ste awerkas, ned till samma 
niva N eller lagre som aterstSende beiaggning 38 pa ovriga 
delen av valsen 4, nar ett avstand A mellan valsarna 4, 
14, vid valsarnas kortandor 40, 42, narmar sig noli under 

30 drift av pressen 2. Om andomradet 30 vid vals ej awerkas 
kommer denna begransade del av valsen uppta mer belastning 
an vad beiaggningen 32 klarar och beiaggningen slutligen 
brytas sender. I fig. 2C visas ett parti 34 med osliten 
beiaggning i anslutning till valsens kortande 40 som i 
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huvudsak stracker sig fran en position 44, dSr sidokanten 
av viran ar anordnad pa valsen 4, fram till valsens 
kortande 40. I direkt anslutning till det oslitna partiet 
34 bildas ett parti 35 med delvis sliten belaggning som 
5 stracker sig huvudsakligen fran positionen 44 for virans 
kant fram till positionen 33 dSr kanten 33 av fiberbanan M 
ar belagen pa viran 10. Fran den sistnaranda positionen for 
fiberbanans kant 33, i axiell riktning in mot valsens 
mittpunkt, langs hela valsen 4 dar fiberbanan foreligger 
10 pa viran 10, bildas vid avvattningen och pressningen ett 
parti med sliten belaggning 36. Fig. 2D visar valsen i 
fig. 2C efter avverkning av ytbeiaggningen vid det delvis 
slitna 35 respektive det oslitna partiet 34 som beskrivits 
ovan med hanvisning till fig. 2C. 

15 

Fig. 3A och 3B visar en anordning 50, enligt en 
utf oringsf orm av foreliggande uppfinning, for bearbetning 
av en valsyta i en dubbelvirapress 2 (se fig. 1) . 
Anordningen innef attar ett stod 52 avsett att, atminstone 

20 under bearbetningen, stationart anordnas i anslutning till 
ett utrymme mellan en vals 4, 14 och en vira 10, 12 vid 
naranda dubbelvirapress 2 (se fig. 1) . Stodet 52 kan 
lampligen anordnas till ett lagerhus hos en vals 4 vid 
kortandan 40, 42 {se fig. 2A-B) av valsen (se anordningens 

25 50 placering i fig. 1). Anordningen innefattar vidare ett 
till stodet 52 anordnat f 6rf lyttningsbart 

bearbetningsverktyg 54 for bearbetning av en ytbelaggning 
32 (se fig. 2B-C) hos nSmnda valsyta 31. 
Bearbetningsverktyget 54 ar anordnat i en forsta yttre 

30 ande 55 av en glidbart lagrad och forskjutbar arm 56.. Den 
forskjutbara armen 56 ar glidpassande anordnad och 
forskjutbar i en hylsa 58 som ar anordnad till stodet 52,. 
varvid armen 56 kan forskjutas i en horisontell riktning 
(se pil H) . Anordningen innefattar en skruvstang 60 



anordnad vid stodet 52, ett mellan skruvstangen 60 och 
armen 56 anordnat f orbindelseelement 62 som ar fast 
anordnat till en andra ande 57 av armen och vilket 
f orbindelseelement 62 ar f orf lyttningsbart forskjutbar 
langs skruvstangen 60 vid rotation av skruvstangen, 
medelst en ratt 61 anordnad till skruvstangens ande, sa 
att armen 56 f5rflyttas i namnda hylsa 58 • 
Bearbetningsverktyget ar vridbart anordnat (se pil R) i 
den forsta yttre ande 55 av armen, Vidare ar namnda hylsa 
58 forskjutbart anordnad till stodet for justering av 
bearbetningsverktygets 54 nivahojd aver valsytan 31. 
oarvidlag ar hylsan 58 anordnad till ett hallarelement 64 
som ar f5rskjutbart anordnat till stodet 52. Via en 
genomgaende avlang oppning i stodet ar hallarelementet 64 
i en gangad forbindelse forbundet med en reglerstang 66 
som nar den vrids medfor att hallarelementet 64 och darmed 
bearbetningsverktyget 54 pa armen, som ar inrattad i 
hylsan 58, kan forskjutas i en vertikal riktning (se pil 
V) . Lampligen kan bearbetningsverktyget 54 vara en 
tryckluftsdriven fras, sasom en pinnfras. Anordningen 50 
innefattar medel, sasom en r5rformig ledning 68 fran 
bearbetningsverktyget, till vilken ledning exempelvis en 
dammsugare kan anslutas, for bortf Grande av avverkat 
material fran ytbeiaggningen 32 vid bearbetningen av 
valsytan 31. 

Vid slipning, kontinuerligt eller i intervaller, under 
drift av dubbelvirapressen 2 kommer anordningen 50 helt 
eller delvis finnas monterad vid pressen 2 och 
utformningen av anordningen kommer da troligen behova 
anpassas nagot, dock inom ramen for skyddsomf anget enligt 
de sjaivstandiga patentkraven, f5r att klara den omgivande 
mil jon. 
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Pat:en-bkrav 

1. satt for bearbetning av en valsyta (31) i en 
dubbelvirapress (2), namnda dubbelvirapress innefattar 
undre valsar (4, S, 8, 2b'), en andlGs undre vira (10) som 
leper i en bana omkring de undre valsarna, ovre valsar 
(14, 16, 18, 25"), en andl5s ovre vira (12) som loper i 
en bana omkring de 6vre valsarna, och valsytan pa nSmnda 
valsar innefattar en ytbelaggning (32), kannetecknat 
av att: 

en anordning (50) med ett fOrf lyttningsbart 
bearbetningsverktyg (54) for bearbetning av ytbelSggningen 
(32) inrattas i anslutning till ett utrymme mellan en av 
namnda respektive vira (10, 12) och vals (4, 6, 8, 14, 16, 
18, 25', 25"), 

- anordningens bearbetningsverktyg (54) forflyttas, fran 
ett vilolage i anslutningen till namnda utrymme vid 
dubbelvirapressen, till anliggning mot valsytan (31) for 
avverkning av ytbelSggnihgen (32) till en onskad niva 
under rotation av valsen (4, 6, 8, 14, 16, 18, 25', 25"), 
och 

bearbetningsverktyget (54) aterfSres till det 
ursprungliga vilolSget da avverkningen av ytbelSggningen 
(32) till 5nskad niva istadkommits . 

2. satt enligt patentkrav 1, kannetecknat av att 

bearbetning av ytbelSggningen (32) utfSrs vid ett 
andomrade (30) av en vals (4, 6, 8, 14, 16, 18, 25', 
25" ) . 



3. Satt enligt patentkrav 1 eller 2, kannetecknat av 
att bearbetning av ytbelaggningen (32) sker kontinuerligt 
under drift. 
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4. Satt enligt nagot av feregSende patentkrav, 
kannetecknat av att avverlcning sker genom 
fSrflyttning av bearbetningsverktyget (54) axiellt med 
valsen (4, 6, 8, 14, 16, 18, 25', 2b"). 

5. Satt enligt nagot av foregaende patentkrav, 
kannetecknat av att bearbetning ^stadkommes medelst 
frSsning. 

6. SStt enligt patentkrav 5, kSnnetecknat av att 

bearbetningsverktyget {54} ar tryckluf tsdrivet . 

7. satt enligt nligot. av f5regaende patentkrav, 
kannetecknat av att bearbetning utfOrs av 
ytbelaggning (32) pa drivvalsar (4; 14). 

8. satt enligt nagot av f5regaende patentkrav, 
kannetecknat av att bearbetning utfors pk valsar (4, 
14) ingaende i ett pressnyp (4, 14). 

9. Anordning (50) fSr bearbetning av en valsyta (31) i en 
dubbelvirapress (2), kanneteeknad av att anordningen 
(50) innefattar ett st6d (52) avsett att, Strainstone under 
bearbetningen,. stationSrt anordnas i anslutning till ett 
utryitime mellan en vals (4, 6, 8, 14, 16, 18, 25', 25") 
och en vira (10, 12) vid nSmnda dubbelvirapress (2), och 
att anordningen (50) vidare innefattar ett till st5det 
(52) anordnat f 6rf lyttningsbart bearbetningsverktyg (54) 
far bearbetning av en ytbelaggning (32) hos namnda valsyta 
(31) . 

10. Anordning enligt patentkrav 9, kannetecknad av 
att bearbetningsverktyget (54) ar anordnat pS en glidbart 
lagrad och forskjutbar arm (56) . 
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11. Anordning enligt patentkrav 10, kannetecknad av 

att bearbetningsverktyget (54) ar vridbart anordnat i en 
for St a ande (55) av armen (56) . 

12. Anordning enligt patentkrav 9-11, kanneteeknad 
av att den forskjutbara armen (56) ar glidpassande 
anordnad och f5rskjutbar i en hylsa (58) som ar anordnad 
till stodet (52) . 

13. Anordning enligt patentkrav 12, kanneteeknad av 

att naranda hylsa (58) ar fOrskjutbart anordnad till st5det 
(52) for justering av bearbetningsverktygets (54) niv&hSjd 
6ver valsytan (31) . 

14- Anordning enligt patentkrav 9-13, kanneteeknad 

av att anordningen (50) innef attar en skruvst^ng (60) 
anordnad vid stodet (52), ett mellan skruvstangen (60) och 
armen (56) anordnat f orbindelseelement (62) som ar fast 
anordnat till en andra ande (57) av armen (56) och vilket 
f orbindelseelement (62) ar f orf lyttningsbart forskjutbar 
langs skruvstangen (60) vid rotation av skruvstangen, sa 
att armen forflyttas i namnda hylsa (58) . 

15. Anordning enligt patentkrav 9-14, kanneteeknad 

av att bearbetningsverktyget (54) ar en fras, lampligen 
en pinnfras. 

15. Anordning enligt patentkrav 15, kanneteeknad av 

att frasen ar tryckluf tsdriven. 

17. Anordning enligt patentkrav 9-16, kanneteeknad 
av att anordningen (50) innef attar medel (68) for 
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bortforande av avverkat material fran ytbelaggningen (32) 
vid bearbetningen. 

18. Dubbelvirapress (2) f6r avvattning av en 
fibersuspension, innefattande undre valsar (4, 6, 8, 25'), 
en andlos undre vira (10) som 16per i en bana omkring de 
undre valsarna, 6vre valsar {14, 16, 18, 25"), en andlos 
Svre vira (12) som 15per i en bana omkring de ovre 
valsarna, och namnda valsar (4, 6, 8, 14, 16, 18, 25', 
25") innefattar en ytbeiaggning (32), kannetecknad 
av att den innefattar en anordning (50) enligt nagot av 
patentkraven 9-17, 
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Sammandrag 

FSreliggande uppfinning avser ett satt for bearbetning av 
en valsyta (31) i en dubbelvirapress (2), innefattande 
undre valsar (4,6,8,25'), en SndlSs undre vira (10), ovre 
valsar (14,16,18,25"), och en andlos ovre vira (12). 
Valsarna innef attar en ytbeiaggning (32). En anordning 
(50) med ett f Srf lyttningsbart bearbetningsverktyg (54) 
for bearbetning av ytbelaggningen (32) inrSttas i 
anslutning till ett utryiame mellan en vira (10, 12) och 
vals ( 4, 6, 8, 14, 16, 18, 25', 25" ) , Anordningens bearbetnings- 
verktyg (54) fsrflyttas, till anliggning mot valsytan (31) 
for avverkning av ytbelaggningen (32) till en Snskad niva 
under rotation av valsen. Fdreliggande uppfinning avser 
aven en anordning (50) f5r bearbetning av en valsyta (31) 
i en dubbelvirapress (2) samt en dubbelvirapress f6r 
avvattning av en f ibersuspension innefattande namnda 
anordning . 



